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Abstract Of DE4041 677 

The screw connection (1), especially for metal 
pipes (10), lias an externally threaded 
connecting-socket (4) with an opening (8) to 
tal<e the pipe (10). A clamping nut (6) is 
screwed onto the socket (4). A metal cutter- 
ring (18) positioned between the clamping 
nut's (6) annular flange (16) has an outer 
conical surface (30) cooperating with the 
flange's (16) inner conical surface (36). A seal- 
arrangement (42) has at least one elastomeric 
peripheral seal (44) sealing the gap (40) 
leading out from the end (10a) of the pipe (10). 
ADVANTAGE - The pipe is tightly sealed and 
secured by an additional elastomeric sealing 
arrangement. 
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(§) Rohrverschraubung mit Scbneidring 

@ Die voriiegende Anmeldung betrifft eine Verschraubung 
insbesondere fur metallische Rohrleitungen (10), mit einem 
eine Aufnahmeoffnung (8) fur die Rohrleitung (10) und ein 
Auliengewlnde aufweisenden AnschluQstutzen (4), einer auf 
diesen aufgeschraubten Oberwurfmutter (6) sowie einem 
zwischen dem AnschluBstutzen (4) und einem Ringbund (16) 
der Oberwurfmutter (6) angeordneten, metallischen 
Schneidring (18), der zumlndest mit einer AuBenkonusflache 
(30) derart mit einer die Aufnahmeoffnung (8) erweiternden 
Innenkonusflache (28) des AnschluSstutzens (4) zusammen- 
wirkt, daS er beim Anziehen der Oberwurfmutter (6) be- 
reichsweise radial nach innen verformt wird und mit minde- 
stens einer radial nach innen weisenden, ringformigen 
Schneidkante (32) unter Kerbwirkung form- Oder kraftform- 
schlussig in das Material der Rohrleitung (10) eindringt. Zum 
druckdichten Abdichten eines vom Ende (10a) der Rohrlei- 
" tung (10) ausgehenden, nach auBen fuhrenden Spaltes (40; 
f 40a, b, c, d) i$t eine zusatzliche Dichtungsanordnung (42) mit 
^ mindestens einer aus einem elastomeren Material bestehen- 
den Umfangsdichtung (44; 44a, 44b) vorgesehen. 
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Die vorliegende Erfindung betrifft eine Verschrau- 
bung insbesondere fur metallische Rohrleitungen mit 
einem eine Aufnahmeoffnung fiir die Rohrieitung und 
ein Auflengewinde aufweisenden AnschiuBstutzen, ei- 
ner auf diesen aufgeschraubten Uberwurfmutter so- 
wie einem zwisciien dem AnschiuBstutzen und einem 
Ringbund der Oberwurfmutter angeordneten, metalli- 
sciien Schneidring, der zumindest mit einer AuBenko- 
nusflache derart mit einer die Aufnahmeoffnung er- 
weiternden fnneniconusfiache des AnschluQstutzens 
zusammenwirict, daB er beim Anziehen der Oberwurf- 
mutter bereichsweise radial nach innen verformt wird 
und mit mindestens einer radial nach innen weisen- 
den, ringfdrmigen Schneidkante unter Kerbwirkung 
form- Oder kraftformschlSssig in das Material der 
Rohrieitung eindringt 

Bei bekannten Verschraubungen dieser Art, d. h. bei 
sogenannten idtlosen Rohr- bzw. Einschraubverschrau- 
bungen, besitzt der Schneidring einerseits eine Halte- 
funktion fur die Rohrieitung, indem er nach dem Anzie- 
hen der Verschraubung kraftformschliissig oder form- 
schliissig mit der Rohrieitung verbunden und dabei zwi- 
schen dem AnschiuBstutzen und der Oberwurfmutter 
eingespannt ist. Andererseits besitzt der Schneidring 
aber auch eine Dichtfunktion, indem er den Spalt zwi- 
schen der Rohrieitung und der Aufnahmeoffnung radial 
nach innen und auQen jeweils metallisch, d. h. Metall auf 
Metall, abdichtet Bei derartigen metallischen Dichtun- 
gen hangt aber nachteiligerweise die Dichtwirkung ent- 
scheidend vom Anzugsmoment der Oberwurfmutter ab, 
so daB oftmals, insbesondere bei sogenanmer "Unter- 
montage", d. h. wenn die Oberwurfmutter nicht fast ge- 
nug angezogen wurde oder sich im Betrieb etwas Idsen 
sollte, aufgrun<d der dann auftretenden Spaltbiidung kei- 
ne ausreichende Dichtigkeit der Verschraubung ge- 
w^hrleistet ist Zudem kdnnen auch Fertigungstoleran- 
zen, wie insbesondere Unrundheiten der Rohrieitung, zu 
Undichtigkeiten fuhren. Je nach Art des durch die Rohr- 
ieitung und die Verschraubung gefuhrten Mediums kon- 
nen aber insbesondere aus Umweltschutzgriinden der- 
artige Undichtigkeiten nicht toleriert werden. 

Der vorliegenden Erfindung liegt daher die Aufgabe 
zugrunde, eine Verschraubung der genannten Art so zu 
verbessern, daB mit einfachen Mitteln stets, d. h. auch 
bei "Untermontage", eine gute und dauerhafte Abdich- 
tung bei gleichzeitig optimaler Halterung der Rohriei- 
tung gewahrleistet ist. 

Erfindungsgem&B wird dies dadurch erreicht, daB 
zum druckdichten Abdichten des vom Ende der Rohriei- 
tung ausgehenden, nach aufien filhrenden Spaltes eine 
zusatzliche Dichtungsanordnung mit mindestens einer 
aus einem elastomeren Material bestehenden Dichtung 
vorgesehen ist. 

Aufgrund der erfindungsgemaBen Ausgestaltung ist 
die Abdichtung vorteilhafterweise im wesenilichen un- 
abhangig vom Anzugsmoment der Oberwurfmutter so- 
wie auch von Fertigungstoleranzen und dergleichen. 
Selbst bei nicht vollstandig angezogener Oberwurfmut- 
ter wird die Abdichtung durch die erfindungsgemaBe 
Dichtungsanordnung gewahrleistet. Denn aufgrund der 
Elastizitat der Dichtung bzw. der Dichtungen kann der 
Spalt zwischen der Rohrieitung und der Verschraubung 
stets zuverlassig abgedichtet werden, und zwar sogar 
dann, wenn dieser Spalt einmal durch geringfiigiges Lo- 
sen der Verschraubung und/oder durch Fertigungstole- 
ranzen grdBer als "normal" sein bzw. werden sollte. 



Aufgrund der zusatzlichen Dichtungsanordnung 
braucht der Schneidring vorteilhafterweise nur noch 
eine Haitefunktion fiir die Rohrieitung zu uberneh- 
men, wenn er natiirlich auch bei korrektem Anzugs- 

5 moment nach wie vor eine metallische Dichtwirkung 
besitzt Es ist somit erfindungsgemaB eine doppelte 
Sicherheit gegen Undichtigkeiten vorhanden, so daB 
sich die erfindungsgemaBe Verschraubung fiir Medien 
jeder Art, d. h. auch fiir umweltgefahrdende Medien, 

10 eignet 

Vorteilhafte Weiterbildungen der Erflndung, insbe- 
sondere verschiedene Ausfuhrungsbeispiele fOr die 
Dichtungsanordnung, sind in den UnteransprOchen so- 
wie der nachfolgenden Beschreibung enthalten. 

15 Anhand mehrerer, in der Zeichnung dargestellter 
Ausfuhrungsbeispiele soli die Erfindung im folgenden 
naher erlautert werden. Dabei zeigen: 

Fig. 1 einen Langsschnitt durch eine erste Ausfuh- 
rungsform einer erfindungsgemaBen Verschraubung, 

20 Fig. 2 eine vergroBerte Darstellung des Bereichs II in 
Rg. 1, 

Fig. 3 eine Ansicht analog zu Fig. 1 einer zweiten 
Ausfuhrungsform der erfindungsgemaBen Verschrau- 
bung, 

25 Fig. 4 eine vergroBerte Darstellung des Bereichs IV in 
Fig. 3 einer hierzu alternativen Ausfuhrungsform, 

Fig. 5 eine vierte Ausfuhrungsform der erfindungsge- 
maBen Verschraubung ebenfalls im Langsschnitt, 
Fig. 6 einen vergrdBerten Teil-Ungsschnitt des 
30 Schneidring-Bereichs einer weiteren Ausfuhrungsform 
der Erfindung, 

Fig. 7 einen Langsschnitt einer weiteren AusfQh- 
rungsform der Verschraubung und 
Fig. 8 eine vergrSBerte Darstellung des Bereichs VIII 
35 in Fig. 7. 

In den verschiedenen Figuren der Zeichnung sind 
gleiche bzw. gleichwirkende Telle und Komponenten 
stets mit den gleichen Bezugsziffern bezeichnet und 
werden daher in der Regel nur jeweils einmal beschrie- 

40 ben. 

Eine erfindungsgemaBe Rohrverschraubung 1 be- 
steht generell, d. h. bei alien dargestellten Ausfiihrungs- 
beispielen, aus einem jeweils nur angedeuteten Grund- 
kdrper 2, der mindestens einen ein AuBengewinde auf- 

45 weisenden AnschiuBstutzen 4 aufweist, auf den eine 
Oberwurfmutter 6 aufgeschraubt bzw. aufschraubbar 
ist Der AnschiuBstutzen 4 besitzt eine Aufnahmeoff- 
nung 8 fiir ein Ende 10a einer insbesondere aus Stahl 
bestehenden Rohrieitung 10, wobei die Aufnahmeoff- 

50 nung 8 von einer Bohrung gebildet ist, die uber eine 
radiale Ringstufe 12 in einen durchmesserreduzierten, 
sich waiter in dan Grundkdrper 2 erstreckenden und mit 
dem Innendurchmessar dar Rohrieitung 10 fluchtenden 
Kanal 14 ubergeht Dabei bildet die Ringstufe 12 einen 

55 Anschlag f Or das Ende 10a der Rohrieitung 10. Zwischen 
dem AnschiuBstutzen 4 und einem radial nach innen 
weisenden Ringbund 16 der Oberwurfmutter 6 ist ein 
die Rohrieitung 10 umschlieBender, metallischer 
Schneidring 18 angeordnet Der Ringbund 16 um- 

60 schlieBt eine Durchfiihroffnung 20 fiir die Rohrieitung 
10. Der Schneidring 18 besteht aus einem in einem Zwi- 
schenraum 22 zwischen dem AnschiuBstutzen 4 und der 
Oberwurfmutter 6 bzw. dem Ringbund 16 angeordneten 
Basisringteil 24 und einem sich von diesem in Richtung 

65 des AnschluBstutzens 4 erstreckenden, in der Ringstar- 
ke reduzierten, rohrstiickformigen Schneidringteil 26. 
Die Aufnahmedffnung 8 des AnschluBstutzens 4 erwei- 
tert sich in ihrem der Oberwurfmutter 6 zugekehrten 
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Endbereich uber eine Innenkonusflache 28. In diesen 
konisch erweiterten Bereich der Aufnahmedffnung 8 
greift nun der Schneidring 18 mit dem Schneidringteil 26 
ein und wirkt hierbei mit einer sich konisch verjiingen- 
den AuBenkonusfiache 30 mit der Innenkonusflache 28 
derart zusammen, daB durch axiales Verspannung beim 
Anziehen der Oberwurfmutter 6 der Schneidring 18 im 
Bereich des Schneidringteils 26 radial nach innen ver- 
formt (gestaucht) wird und mit vorzugsweise zwei in 
axialer Richtung voneinander beabstandeten, radial 
nach innen weisenden, ringformigen Schneidkanten 32 
unter Kerbwirkung insbesondere formschliissig in das 
Material der Rohrleitung 10 eindringt Des weiteren be- 
sitzt hierbei auch der Basisringteil 24 eine sich endseitig 
konisch verjiingende AuBenkonusfiache 34, die an einer 
entsprechenden Innenkonusflache 36 des Ringbundes 
16 der Oberwurfmutter 6 aniiegt Hierdurch wird auch 
in diesem Bereich eine iCeilwirkung zum radialen Ver- 
pressen des Schneidrings 18 sowie auch eine Selbstzen- 
trierungerreichL 

Der Schneidring 18 dient einerseits der mechanischen 
Halterung der Rohrleitung 10 iiber die Form- oder 
KraftformschluBverbindung 37 (Fig. 1) der Schneidkan- 
ten 32 und liber seine Einspannung zwischen dem An- 
schluBstutzen 4 und der Oberwurfmutter 6. Anderer- 
seits hat der Schneidring 18 aber grundsatzlich auch 
metallische Dichtfunktion zum Abdichten eines ausge- 
hend vom Ende 10a der Rohrleitung 10 zun^chst in ra- 
dialer Richtung nach auBen zwischen der Ringstufe 12 
und dem Rohrende 10a und dann in axialer Richtung 
zwischen dem Innenumfang der Aufnahmedffnung 8 
und dem AuBenumfang 38 der Rohrleitung 10 verlau- 
fenden, nach auBen fUhrenden Spaltes 40. Dieser Spalt 
40 setzt sich - vor allem bei Untermontage, d. h. bei 
nicht vollstSndig angezogener Verschraubung 1 - auf- 
geteilt als zwischen dem AnschluBstutzen 4 und dem 
Schneidring 18 verlaufender, SiuBerer Teilspalt 40a und 
als zwischen dem Schneidring 18 und der Rohrleitung 10 
verlaufender, innerer Teilspalt 40b fort, die ihrerseits 
iiber einen zwischen der Oberwurfmutter 6 bzw. der 
Durchfilhrdffnung 20 des Ringbundes 16 und der Rohr- 
leitung 10 verlaufenden Teilspalt 40c und einen zwi- 
schen dem AnschluBstutzen 4 und der Oberwurfmutter 
6, d. h. iiber deren Gewindeverbindung, verlaufenden 
Teilspalt 40d nach auBen fuhren. ErfindungsgemaB wird 
nun auch bei Untermontage eine zuverlassige Abdich- 
tung des Spaltes 40 bzw. der Teilspalte 40a, b, c d er- 
reicht. 

Hierzu besitzt die Verschraubung 1 erfindungsgemaB 
eine zusatzliche Dichtungsanordnung 42 mit mindestens 
einer im Bereich des Spaltes 40 angeordneten Dichtung 
44 (Fig. 1 bis 5) oder mit zwei getrennten, im Bereich der 
Teilspalte 40a und angeordneten Dichtungen 44a, 44b. 
Diese Umfangsdichtungen 44; 44a,44b bestehen jeweils 
aus einem elastomeren Material, so daB sie vorteilhaf- 
terweise die Ringspalte 40; 40a bis d unter nahezu alien 
Bedingungen, d. h. insbesondere auch bei Untermonta- 
ge, aufgrund ihrer Elastizit&t abdichten konnen. 

Die einzelnen, in den Zeichnungsfiguren dargestellten 
Ausfiihrungsbeispiele unterscheiden sich nun — wie im 
folgenden genauer erlautert werden wird — jeweils in 
der Ausgestaltung und Anordnung der Dichtung 44 
bzw. der Dichtungen 44a, 44b. 

Gemafl Fig. 1 und 2 ist die einzelne, im Spalt 40 ange- 
ordnete Dichtung 44 als die Rohrleitung 10 unmittelbar 
umschlieBender Radial-Dichtring 46 ausgebildet, der in 
einem iiber eine Ringstufe 48 (Fig. 2) erweiterten Be- 
reich der Aufnahmedffnung 8 des AnschluBstutzens 4 



sitzt. Dabei ist der Radial-Dichtring vorzugsweise als 
spezieller Profilring mit einer zylindrischen, unter dich- 
tender Aniage in der Aufnahmedffnung 8 sitzenden Au- 
BenflSche SO und einem radial nach innen weisenden, in 

5 Fig. 2 lediglich strichpunktiert eingezeichneten Dich- 
tungs- Ringwulst 52 ausgebildet. Dieser Ringwulst 52 be- 
sitzt - vor Montage der Rohrleitung 10 - einen Innen- 
durchmesser, der kleiner als der AuBendurchmesser der 
Rohrleitung 10 ist. Hierdurch liegt der Ringwulst 52 

10 nach Montage der Rohrleitung 10 umfanglich dichtend 
auf deren AuBenumfang 38 auf. Dabei ist es zudem be- 
sonders vorteilhaft, wenn der Radial-Dichtring 46 derart 
angeordnet ist und eine derartige axiale Breite besitzt, 
dafl er im montierten Zustand einerseits zwischen der 

15 Ringstufe 48 und andererseits zwischen einer stirnseiti- 
gen Ringflache 54 des Schneidrings 18 im wesentlichen 
spielfrei gekammert sitzt. Ferner ist es hierbei zweck- 
maBig, wenn der Radial-Dichtring 46 im Bereich sei- 
ner AuBenflache SO stoffschlussig mit dem AnschluB- 

20 stutzen 4 verbunden, und zwar insbesondere einvul- 
kanisiert ist 

In der AusfOhrungsform nach Fig, 3 ist die einzelne 
Dichtung 44 erfindungsgemaB als an einer endseitigen 
StirnringflacheS6 der Rohrleitung lOanliegender Axial- 

25 Dichtring 58 ausgebildet. Diese Ausfiihrungsform eig- 
ne! sich insbesondere fiir dickwandige Rohrleitungen 
10. Der insbesondere als 0-Ring ausgebildete Axial- 
Dichtring 58 sitzt hierbei zweckmaBigerweise gekam- 
mert in einer der Rohrleitung 10 axial gegenuberliegen- 

30 den Ringnut 60 im Bereich der als Anschlag fiir die 
Rohrleitung 10 dienenden Ringstufe 12. Der Dichtring 
58 wird demzufolge in radial nach innen weisender 
Richtung durch einen verbleibenden, sich bis zur Rings- 
tufe 12erstreckenden Ringsteg62 abgestOtzt. Bei dieser 

35 AusfOhrungsform ist von besonderem Vorteil, daB die 
unveriierbar im AnschluBstutzen 4 integrierte Dichtung 
44 bzw. der Axial-Dichtrtng S8 dem innerhalb der Rohr- 
leitung 10 herrschenden Druck eine auBerordentlich ge- 
ringe AngriffsflSlche bietet Hierdurch wird eine beson- 

40 ders gute Abdichtung auch bei hohen Drilcken erreicht 
Zudem beaufschlagt der Axial-Dichtring S8 die Rohrlei- 
tung 10 auch mit einer axialen Vorspannkraft, wodurch 
die Haltefunktion verbessert wird. Ebenso wie bei der 
Ausfuhrung nach Fig. 1 und 2 ist auch hier im Vergleich 

45 zu bekannten Verschraubungen der gattungsgemiiBen 
Art eine unveranderte, d. h. "DIN-gemaBe" Montage der 
Rohrleitung lOmoglich. 

Die Ausfiihrungsform nach Fig. 4 eignet sich eben- 
falls besonders fiir dickwandige Rohrleitungen 10. Hier- 

50 bei ist die Umfangsdichtung 44 als Profilring 64 ausge- 
bildet und in einer Ringausnehmung 66 der Rohrleitung 
10 angeordnet Diese Ringausnehmung 66 ist derart am 
Ende sowie am AuBenumfang der Rohrleitung 10 gebil- 
det, daB sie in axialer, der Ringstufe 12 des AnschluB- 

55 stutzens 4 zugekehrter Richtung sowie in radial nach 
aufien weisender Richtung offen ist Hierbei liegt der 
Profilring 64 sowohl radial am Innenumfang der Auf- 
nahmeoffnung 8 als auch axial an der lUngstufe 12 des 
AnschluBstutzens 4 an. Demzufolge ist hier die Dich- 

60 tung 44 praktisch als kombinierte Radial/Axial-Dich- 
tung ausgebildet In dem in Fig. 4 dargestellten, speziel- 
len Ausfuhrungsbeispiel besitzt der Profilring 64 einen 
axialen, am AuBenumfang eines verbleibenden, axialen 
Ringsteges 68 der Rohrleitung 10 anliegenden Ringab- 

63 schnitt 70, einen sich an diesen anschlieBenden, radialen, 
an einer durch die Ringausnehmung 66 gebildeten 
Ringstufe der Rohrleitung 10 anliegenden Ringab- 
schnitt 72 sowie einen sich an diesen anschlieBenden, 
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sich etwa parallel zu dem ersten Ringabschnitt 70 derart 
schrag radial nach au8en erstreckenden Dichtlippenab- 
schnitt 74, daB dieser Dichtlippenabschnitt 74 im darge- 
stellten Montagezustand im Winkeibereich zwischen 
dem Innenumfang der Aufnahmeoffnung 8 und der An- 5 
schiag-Ringstufe 12 dichtend anliegt Aufgrund dieser 
speziellen Ausgestaitung besitzt die Dichtung 44 hier 
insbesondere eine radiaie Dichtwirkung. Diese Ausftih- 
rungsform gewahrleistet eine einwandfreie Abdichtung 
vorteilhafterweise auch bei fehlerhafter, d. h. unvoll- 10 
standiger Anlage der Rohrieitung 10 an der Ringstufe 
12. Aufgrund der Abstutzung der Dichtung 44 uber den 
Ringsteg 68 ist hier eine Abdichtung auch gegen hohe 
Drucke gewahrleistet (geringe Angriffsflache). Die 
Dichtfunktion ist vorteilhafterweise unempfindlich ge- 15 
gen DruckstoBe und Schwingungen. 

In der in Fig. 5 dargestellten AusfOhrungsform ist die 
Dichtung 44 wieder als Radial-Dichtring 46 ausgebildet, 
der hier jedoch gekammert in einer in der Aufnahmedff- 
nung 8 des AnschluBstutzens 4 gebildeten, radial nach 20 
innen offenen Ringkammer 76 angeordnet ist Diese 
Ringkammer 76 ist in axialer Richtung einseitig von 
einer die Aufnahmeoffnung 8 erweiternden Ringstufe 
78 und anderseitig vorzugsweise von einer Stirnringfla- 
che 80 eines gesonderten Einsatzringes 82 begrenzt 25 
Dieser Einsatzring 82 sitzt vorzugsweise mit PreQsitz in 
einer sich iiber eine Ringstufe 84 an die Ringkammer 76 
anschlieQenden Erweiterung 86 der Aufnahmeoffnung 8 
des AnschluBstutzens 4. Durch diese Ausgestaitung mit 
dem Einsatzring 82 laBt sich die Ringkammer 76 beson- 30 
ders preisgiinstig herstellen, Zudem bietet dies den zu- 
satzlichen Vorteil, daB die Innenkonusflache 28 an dem 
Einsatzring 82 gebildet und dieser selbst aus einem ge- 
harteten Stahl hergestellt werden kann, was die 
Schneidring-Montage begttnstigt ZweckmaBigerweise 35 
ist zwischen dem Dichtring 46 und dem Einsatzring 82 in 
der Ringkammer 78 ein scheibenfSrmiger Stiitzring 88 
angeordnet Der Stutzring 88 schutzt den Dichtring 46 
beim Einschieben der Rohrieitung 10. 

In der AusfOhrungsform nach Fig. 6 besteht die Dich- 40 
tungsanordnung 42 aus zwei Umfangsdichtungen 44a, 
44b, wobei die erste Umfangsdichtung 44a im Teilspalt 
40a zwischen der AuBenkonusflache 30 des Schneid- 
ringteils 26 des Schneidrings 18 und der Innenkonusfla- 
che 28 des AnschluBstutzens 4 und die zweite Urafangs- 45 
dichtung 44b im Teilspalt 40b zwischen dem Schneid- 
ring 18 und der Rohrieitung 10 angeordnet ist. In der 
dargestellten, vorteilhaften Ausfiihrungsform sitzt die 
erste Umfangsdichtung 44a in einer im Bereich der Au- 
Benkonusflache 30 gebildeten Ringvertiefung 90 des so 
Schneidringteils 26 bzw. des Schneidringes 18 und ist in 
diesem Bereich vorzugsweise stoffschlilssig mit dem 
Schneidring 18 verbunden (insbesondere aufvulkani- 
siert). Vor der Montage weist die Umfangsdichtung 44a 
eine die AuBenkonusflache 30 wulstartig uberragende 55 
AuBenflache 92 (in Fig. 6 gestrichelt eingezeichnet) auf. 
Bei der Montage wird die Umfangsdichtung 44a derart 
elastisch verformt, daB die AuBenflache 92 sich an die 
Innenkonusflache 28 anpassend dichtend an dieser an- 
liegt Es wird hier folglich eine Kombination einer me- eo 
tallischen und einer elastischen Dichtung erreicht. Die 
zweite Umfangsdichtung 44b ist vorzugsweise als 
O-Ring 94 ausgebildet der in einer Innenringnut % des 
Basisringteils 24 des Schneidringes 18 sitzt Auch hier 
wird eine Kombination einer metallischen Abdichtung 65 
mit der elastischen Dichtung 44b erreicht In beiden 
Fallen wird jedoch erfindungsgem^B die Dichtung auch 
dann aufrechterhalten, wenn die jeweilige metallische 
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Dichtung alleine die Abdichtung nicht gewShrleisten 
wiirde. 

Auch in der Ausfiihrungsform nach Fig. 7 und 8 be- 
steht die Dichtungsanordnung 42 aus zwei getrennten 
Umfangsdichtungen, wobei die erste Umfangsdichtung 
44a im Teilspalt 40c zwischen dem Ringbund 16 der 
Oberwurfmutter 6 und dem AuBenumfang 38 der Rohr- 
ieitung 10 und die zweite Umfangsdichtung 44b im Teil- 
spalt 40d zwischen dem AnschluBstutzen 4 und der 
Oberwurfmutter 6 angeordnet ist Die erste Umfangs- 
dichtung 44a besteht aus einem O-Ring 98, der insbeson- 
dere zusammen mit einem Stutzring 100 in einer Innen- 
ringnut 102 im Bereich der DurchfOhrdffnung 20 des 
Ringbundes 16 der Oberwurfmutter 6 sitzt Hierbei ist 
der StQtzring 100 auf der dem AnschluBstutzen 4 abge- 
kehrten Seite des 0-Ringes 98 angeordnet um auch hier 
den O-Ring 98 beim Einschieben der Rohrieitung 10 zu 
schOtzen. Die zweite Umfangsdichtung 44b ist ebenfalls 
als O-Ring 104 ausgebildet die den AnschluBstutzen 
umschlieBend gekammert zwischen dem AuBengewin- 
de 106, einer sich von dem AnschluBstutzen 4 radial 
nach auBen erstreckenden Ringflache 108 des Grund- 
korpers 2 sowie einer sich vorzugsweise in Richtung der 
Ringflache 108 konisch erweiternden Innenumfangsfla- 
che 1 10 eines sich axial in Richtung des Grundkorpers 2 
erstreckenden Ringansatzes 112 der Oberwurfmutter 6 
sitzt (siehe hierzu insbesondere Fig. 8). In einer vorteil- 
haften Weiterbildung der Erfindung besitzt der Ringan- 
salz 112 der Oberwurfmutter 6 eine derartige axiale 
Lange, daB er genau dann an der Ringflache 108 des 
Grundkorpers 2 zur Anlage gelangt wenn sowohl die 
Halterung der Rohrieitung 10 iiber den Schneidring 18 
als auch die Abdichtung Ober die Dichtungsanordnung 
42 optimal sind. Dies bedeutet, daB der Ringansatz 112 
Qber seine Anlage an der Ringflache 108 eine Montage- 
begrenzung darsteilt Demzufolge ist vorteilhafterweise 
eine "Obermontage", d.h. ein Qbermafiiges Anziehen 
der Verschraubung 1, ausgeschlossen. 

Die Erfindung ist nicht auf die dargestellten und be- 
schriebenen Ausfuhrungsbeispiele beschrSnkt, sondern 
umfaBt auch alle im Sinne der Erfindung gleichwirken- 
den Ausfiihrungsformen. So kann z. B. auch in den Aus- 
fuhrungen nach Fig. 1 bis 6 die Oberwurfmutter 6 ana- 
log zu Fig. 7, 8 den axialen Ringansatz 1 12 zur montage- 
begrenzenden Anlage an der Ringflache 108 des Grund- 
korpers 2 besitzen. Zudem kann auch in den Ausfiihrun- 
gen nach Fig. 1 bis 4 sowie 6 bis 8 ein separater Einsatz- 
ring analog zu dem Einsatzring 82 gemaB Fig. 5 vorge- 
sehen sein. 

Patentanspruche 

1. Verschraubung insbesondere fur metallische 
Rohrleitungen, mit einem eine Aufnahmeoffnung 
fur die Rohrieitung und ein AuBengewinde aufwei- 
senden AnschluBstutzen, einer auf diesen aufge- 
schraubten Oberwurfmutter sowie einem zwischen 
dem AnschluBstutzen und einem Ringbund der 
Oberwurfmutter angeordneten, metallischen 
Schneidring, der zumindest mit einer AuBenkonus- 
flache derart mit einer die Aufnahmeoffnung er- 
weiternden Innenkonusflache des AnschluBstut- 
zens zusammenwirkt, daB er beim Anziehen der 
Oberwurfmutter bereichsweise radial nach innen 
verformt wird und mit mindestens einer radial nach 
innen weisenden, ringformigen Schneidkante unter 
Kerbwirkung form- oder kraftformschliissig in das 
Material der Rohrieitung eindringt dadnrch ge- 
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kennzeichnet, daB zum druckdichten Abdichten ei- 
nes VOID Ende (10a) der Rohrleitung (10) ausgehen- 
den, nach auBen fiihrenden Spaltes (40; 40a, b, c, d) 
eine zusatzliche Dichtungsanordnung (42) mit min- 
destens einer aus einem elastomeren Material be- 5 
stehenden Umfangsdichtung (44; 44a, 44b) vorgese- 
hen ist. 

2. Verschraubung nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Dichtungsanordnung (42) aus 
einer einzelnen, im sich iiber den Schneidring (18) to 
hinaus in die Aufnahmeoffnung (8) erstreckenden 
Bereich der Rohrleitung (10) unmittelbar zwischen 
dieser und der Aufnahmeoffnung (8) des AnschluB- 
stutzens (4) angeordneter Umfangsdichtung (44) 
besteht. 15 

3. Verschraubung nach Anspruch 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Umfangsdichtung (44) als die 
Rohrleitung (10) umschlieBender Radial- Dichtring 
(46) Oder als an einer endseitigen Stirnringflache 
(56) der Rohrleitung (10) aniiegender Axial-Dicht- 20 
ring (38) ausgebildet ist 

4. Verschraubung nach Anspruch 3, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der Radiai-Dichtring (46) als 
Profilring mit einer zylindrischen, in der Aufnahme- 
offnung (8) sitzenden AuBenflache (50) und einem 25 
radial nach innen weisenden Dichtungs-Ringwulst 
(52) ausgebildet ist, wobei der Ringwulst (52) vor 
Montage der Rohrleitung (10) einen Innendurch- 
messer aufweist, der kleiner als der AuBendurch- 
messer der Rohrleitung (10) ist, und wobei der 30 
Dichtring (44) vorzugsweise im Montagezustand 
gekammert zwischen einer Ringstufe (48) der Auf- 
nahmeflffnung (8) und einer stimseitigen Ringfla- 
che (54) des Schneidrings (18) sitzt 

5. Verschraubung nach Anspruch 3, dadurch ge- 3s 
kennzeichnet daB der insbesondere als O-Ring aus- 
gebildete Axial-Dichtring (S8) in einer der Rohrlei- 
tung (10) axial gegenuberliegenden Ringnut (60) im 
Bereich einer einen Anschlag fiir die Rohrleitung 
(10) bildenden Ringstufe (12) angeordnet isL 40 

6. Verschraubung nach Anspruch 2 oder 3, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Umfangsdichtung (44) in 
einer am Ende (10a) der Rohrleitung (10) gebilde- 
ten, in axialer sowie in radial nach auBen weisender 
Richtung offenen Ringausnehmung (66) sitzt und 45 
vorzugsweise sowohl radial am Innenumfang der 
Aufnahmeoffnung (8) als auch axial an einer einen 
Anschlag fiir die Rohrleitung (10) bildenden Rings- 
tufe (12) anliegL 

7. Verschraubung nach Anspruch 6, dadurch ge- 50 
kennzeichnet, daB die Umfangsdichtung (44) als 
Profilring (64) mit einem axialen, am AuBenumfang 
der Ringausnehmung (66) anliegenden Ringab- 
schnitt (70), einem sich an diesen anschliefienden, 
radialen, an einer Ringstufe der Rohrleitung (10) ss 
anliegenden Ringabschnitt (72) sowie einem sich 
hieran anschlieBenden, sich etwa parallel zu dem 
axialen Ringabschnitt (70) derart schrag radial nach 
auBen erstreckenden Dichtlippenabschnitt (74) aus- 
gebildet ist, daB letzterer im Montagezustand im eo 
Winkelbereich zwischen dem Innenumfang der 
Aufnahmeoffnung (8) und der Anschlag- Ringstufe 
(12)dichtendanliegt. 

8. Verschraubung nach einem oder mehreren der 
Anspruche 2 bis 7, dadurch gekennzeichnet, daB die es 
Umfangsdichtung (44) insbesondere durch Vulkani- 
sieren stoffschltissig mit dem AnschluBstutzen (4) 
oder der Rohrleitung (10) verbunden ist 
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9. Verschraubung nach Anspruch 3, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der Radiai-Dichtring (46) ge- 
kammert in einer in der Aufnahmeoffnung (8) des 
AnschluQstutzens (4) gebildeten, radial nach innen 
offenen Ringkammer (76) angeordnet ist, wobei die 
Ringkammer (76) einseitig von einer die Aufnah- 
meoffnung (8) erweiternden Ringstufe (78) und an- 
derseitig vorzugsweise von einer Stirnringflache 
(80) eines gesonderten Einsatzringes (82) begrenzt 
isL 

10. Verschraubung nach Anspruch 9, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der vorzugsweise mit PreBsitz in 
einer sich uber eine Ringstufe (84) an die Ringkam- 
mer (78) anschlieBenden Erweiterung (86) der Auf- 
nahmeoffnung (8) des AnschluQstutzens (4) gehal- 
terte Einsatzring (82) die mit dem Schneidring (18) 
zusammenwirkende InnenkonusflSche (28) auf- 
weist und aus einem geharteten Stahl besteht 

11. Verschraubung nach Anspruch 9 oder 10, da- 
durch gekennzeichnet, daB zwischen dem Dichtring 
(46) und dem Einsatzring (82) ein Stutzring (88) 
angeordnet ist 

12. Verschraubung nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet daB die Dichtungsanordnung (42) 
zum Abdichten des sich in Teilspalte (40a, 40b/40c, 
40d) aufteilenden, nach auBen fiihrenden Spaltes 
(40) mindestens zwei getrennte, jeweils einen der 
Teilspalte abdichtende Umfangsdichtungen (44a, 
44b) aufweist. 

13. Verschraubung nach Anspruch 12, dadurch ge- 
kennzeichnet daB die erste Umfangsdichtung (44a) 
im Teilspalt (40a) zwischen der AuBenkonusflache 
(30) des Schneidringes (18) und der Innenkonusfla- 
che (28) des AnschluQstutzens (4) und die zweite 
Umfangsdichtung (44b) im Teilspalt (40b) zwischen 
dem Schneidring (18) und der Rohrleitung (10) an- 
geordnet ist 

14. Verschraubung nach Anspruch 13, dadurch ge- 
kennzeichnet daB die erste Umfangsdichtung (44a) 
in einer Ringvertiefung (90) des Schneidringes (18) 
sitzt vorzugsweise stoffschltissig mit diesem ver- 
bunden ist, sowie eine vor der Montage die AuBen- 
konusflache (30) wulstartig iiberragende AuBenfla- 
che (92) aufweist, und/oder daB die zweite Um- 
fangsdichtung (44b) insbesondere als O-Ring (94) in 
einer Innenringnut (96) des Schneidringes (18) sitzt 

15. Verschraubung nach Anspruch 12, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die erste Umfangsdichtung (44a) 
im Teilspalt (40c) zwischen dem Ringbund (16) der 
Oberwurfmutter (6) und der Rohrleitung (10) und 
die zweite Umfangsdichtung (44b) im Teilspalt 

god) zwischen dem AnschluBstutzen (4) und der 
berwurfmutter(6) angeordnet ist 

16. Verschraubung nach Anspruch IS, dadurch ge- 
kennzeichnet daB die erste Umfangsdichtung (44a) 
vorzugsweise als O-Ring (98) sowie insbesondere 
zusammen mit einem StOtzring (100) in einer Innen- 
ringnut (102) des Ringbundes (16) der Oberwurf- 
mutter (6) sitzt und/oder daB die zweite Umfangs- 
dichtung (44b) vorzugsweise als O-Ring (104) den 
AnschluBstutzen (4) umschlieBend gekammert zwi- 
schen dem AuBengewinde (106), einer sich von dem 
AnschluBstutzen (4) radial nach auBen erstrecken- 
den Ringflache (108) sowie einer sich vorzugsweise 
in Richtung der Ringflache (108) konisch erweitern- 
den Innenumfangsfl&che (110) eines axialen Ring- 
ansatzes (112) der Oberwurfmutter (6) sitzt 

17. Verschraubung nach Anspruch 16, dadurch ge- 
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kennzeichnet, daB die Oberwurfmutter (6) zur 
Montagebegrenzung im Montagezustand mit dem 
Ringansatz (1 12) an der Ringflache (108) aniiegt 
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